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ACOPLAMENTO DE GRADE ELASTICATIPO T

1. Montagem dos cubos
e anéis de vedacao

montar anel de
vedacdo primeiro

2. Folga e alinhamento
angular

INSTALACAO DOS ACOPLAMENTOS TIPO T10

Limpe todas as partes de metal com
solvente ndo inflamavel. Cubra os
anéis de vedacdo com uma fina
camada de graxa e cologue-os nos
eixos antes de montar os cubos. Para
acoplamentos verficais, vede o rasgo
de chaveta para evitar vazamentos.
Monte os cubos nos eixos de maneira
que a face de cada cubo fique rente &
ponta do eixo. Aperlc:lr 0s pa rafusos
de fixac@o quando existirem. Para
montagem de c:cop|c:menfos com
interferéncia, vide procedimenlo na

pagina 11.

Utilize um espacador cuja espessura
seja iguc:l a Folgc requeridc entre as
faces dos cubos especificc:dc: na
tabela abaixo. Inserir o espacador
como mostrado na figura acima em
intervalos de 90° e medir a folga
enfre o espacador e a face do cubo
com um calibre de |aminas. A
diferenca entre a medida minimae a
mdxima ndio pode exceder o limite
Gngufcr especificcdo na tabela abaixo.

Alinhe os eixos de modo que a Bgua
assente em esquadro (ou dentro dos
limites especificados na tabela abaixo)
em ambos os cubos como mostrado
na figura acima e repita essa operacdo
em intervalos de 90°. Confira com
calibre. A folga ndo pode exceder o
limite paralelo especificado na tabela
abaixo. Aperte todos os parafusos de
fixacdo e repita os procedimentos das
figuras 2 e 3. Redlinhe o acoplamento
se necessario.Obs.: Utilize um relégio
comparador para obter um
alinhamento com maior precisdo.

DADOS PARA INSTALACAO * (medidas em milimetros)

Limites de alinhamento §
Torque de i Peso da
Folaa aperto/ | Rotacéo v
g Paralelo | Angular | paraf. {rpm) gk

(méx) | (max) | (kgfxm) (kg)
10207 3.2 015 0,08 1,15 4500 0,03
10307 32 015 0,08 1,15 4500 0,04
1040T 32 0,15 0,08 115 4500 0,05
10507 3.2 0,20 010 2,30 4500 0,07
1060T 32 0,20 012 2,30 4350 0,09
10707 32 0,20 012 2,30 4125 on
1080T 32 0,20 0,15 2,30 3600 0,17
10907 3.2 0,20 018 2,30 3600 0,25
11007 4,8 0,25 0,20 3,00 2440 0,43
11107 4,8 0,25 0,23 3,00 2250 0,50
11207 6,4 0,28 0,25 750 2025 0,73
11307 6,4 0,28 0,30 750 1800 0,21
11407 6,4 0,28 0,33 750 1650 1,13

* Consulio o catdlogo

para porafusos maximos @ manual 427-108 poro instrucées de refuragem.

M Acomplomentos flexiveis sao desenhodes pam absover mudangas nas condigdes de operacto. A expectativa de vida
entre o alinhamento inicial & os limites maximos de operogdo é uma fungdo da cargao, velocidode e lubnficacéo. Consulte
a PTI ;:m aplicagées que requairam mais do que duas vezes os limites parclelos e quatro vezes os limites angulares
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mostrados na tobela acima.
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4. Colocacao da grade

5. Enchimento com graxa e
montagem das tampas

assento
para
porca

marca para
montagem

marca para
montagem

Encha a folga e as ranhuras com
graxa especificada antes de inserir a
grade. No caso de grades fornecidas
em dois ou mais segmentos, instale-as
de modo que as pontas cortadas se
estendam na mesma direcdo; isto ird
assegurar que o contato da grade
com os pinos ndo rotativos das tampas
ocorra correfamente. Estenda
ligeiramente a grade de modo que
passe sobre as ranhuras do cubo e
assente-a com um marlelo de fibra ou
borracha.

Encha os espacos em torno da grade
com o maximo de graxa possivel e refire
o excesso de groxa acima da superficie
da grade. Posicione os anéis de vedacdo
nos cubos de maneira que fiqguem
alinhados com as ranhuras da tampa.
Posicione as guarnicdes sobre a flange
da metade inferior da tompa e monte as
tompas de maneira que as marcos para
montagem fiquem do mesmo lado

[veja grovura acima). Se os eixos ndo
esfiverem na horizontal ou o acoplamento
& para ser viilizado na vertical, monte as
tompas com as marcas para a montagem
e o pino de referéncia para cima ou do
lado mais alte. Apertar os parafuses e
porcas da fampa com torque especificado
na tabela abaixo. (Observe que os
tamanhos 1020 a 1070 tém um sistema
de autotravamento para as porcas).

Pino de Referéncia

MONTAGEM
VERTICAL

CUIDADO: Certifique-se que os pontos de lubrificacdo foram
vedados com bujoes antes de iniciar a operacao da maquina.

6. Lubrificacao periédica

Remova ambos os bujdes e coloque um terminal de lubrificacdo. Lubrificar o
acoplamento cé que a graxa saia pelo outro orificio.

CUIDADO: Certifique-se que os bujoes foram recolocados apos a

lubrificacao

Desmontagem do
acoplamento e remocao
da grade

Sempre que for necessario
desconectar o ccoplc:rnenio, remova
as tampas e a grade. Uma haste de
ferro cilindrica ou uma chave de
fenda que se ajuste na dobra do
grade é a dnica ferramenta necessaria
para a remocdo da grade. Comece
pela dobra final da grade
infroduzindo a haste dilindrica ou
chave de fenda como mostrado na
figura ao lado. Use os dentes do cubo
como apoio para refirar a grade
gradual e radialmente. Proceda assim
alternando os lados até que a grade
saia das ranhuras.




